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Настоящий стандарт распространяется на надфили, предназ­
наченные для обработки металлов, изготовляемые для нужд на­
родного хозяйства и экспорта. 

(Измененная редакция, Изм. № 1 , 2 ) . 

1. ТИПЫ 

Надфили должны изготовляться типов: 
плоские тупоносые; 
плоские остроносые; 
квадратные; 
трехгранные; 
трехгранные односторонние; 
круглые; 
полукруглые; 
ромбические; 
ножовочные; 
овальные; 
пазовые. 

2. ОСНОВНЫЕ ЭЛЕМЕНТЫ НАСЕЧЕК И РАЗМЕРЫ НАДФИЛЕЙ 

2.1. Надфили должны иметь двойную насечку: 
основную — под углом 25° и вспомогательную — под углом 45°. 
Узкие стороны плоских и ножовочных надфилей и овальные 

стороны пазовых надфилей должны иметь одинарную (основную) 
насечку. 
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С. 2 ГОСТ 1513—77 

Круглые и овальные надфили, полукруглая сторона полукруг-
дых надфилей могут иметь одинарную (основную) насечку, кро­
ме того круглые надфили могут иметь также спиральную одинар­
ную насечку под углом 20+5° . 

(Измененная редакция, Изм. JA 2). 
2.2. Расположение основной и вспомогательной насечек зубьев 

надфилей должно соответствовать указанному на черт. 1. 

Черт. 1 

2.3. Надфили должны изготовляться десяти номеров насечек: 
00; 0; 1; 2; 3; 4; 5; 6; 7; 8. 

2.4. Количество основных и вспомогательных насечек на 10 мм 
длины должно соответствовать указанному в табл. 1. 

Т а б л и ц а 1 

В зависимости от длины рабочей части надфили должны иметь 
номера насечек, указанные в табл. 2. 

Т а б л и ц а 2 

( Измененная редакция, Изм. № 2). 
2.5. Размеры надфилей должны соответствовать черт. 2—12 и 

табл. 3—13. 



ГОСТ 1613—77 С, 3 

Плоские тупоносые надфиля 

Черт. 2 

Т а б л и ц а 3 

Р а з м е р ы в мм 

П р и м е р у с л о в н о г о о б о з н а ч е н и я плоского тупо­
носого надфиля с длиной рабочей части l=80 мм, с насечкой № 2: 

Надфиль 2826-0034 ГОСТ 1513—77 



Т а б л и ц а 4 
Р а з м е р ы в мм 

П р и м е ч а н и е . По заказу потребителя допускается изготовление надфи-
лей с постоянным сечением по b на длине 1/2l. 

П р и м е р у с л о в н о г о о б о з н а ч е н и я надфилей плос­
кого остроносого с длиной рабочей части 80 мм, с насечкой № 2: 

Надфиль 2826-0054 ГОСТ 1513—77 

С 4 ГОСТ 1513—77 



ГОСТ 1513—77 С. 5 

Квадратные надфили 

Черт. 4 
Т а б л и ц а 9 

Р а з м е р ы в мм 

П р и м е ч а н и я : 
1. По заказу потребителя допускается изготовление надфилей с постоянным 

сечением по b на длине 1/2 l. 
2. Допускается надфили с длиной рабочей части l = 8 0 мм изготовлять с 

шириной стороны b = 3,00 мм. 
(Введено дополнительно, Изм. № 3) . 

П р и м е р у с л о в н о г о о б о з н а ч е н и я квадратного над­
филя с длиной рабочей части 80 мм, с насечкой № 2: 

Надфиль 2827-0074 ГОСТ 1513-77 



С6 ГОСТ 1513-77 

Трехгранные надфили 

Черт. 5 
Т а б л и ц а 6 

Р а з м е р ы в мм 

П р и м е ч а н и я : 
1. По заказу потребителя допускается изготовление надфилей с постоянным 

сечением по b на длине 1/2l. 
В. Допускается надфили с длиной рабочей части l = 8 0 мм изготовлять с 

шириной стороны b=4 , 0 мм. 
(Введено дополнительно, Изм. №3). 

П р и м е р у с л о в н о г о о б о з н а ч е н и я трехгранного 
надфиля с длиной рабочей части 80 мм, с насечкой № 2: 

Надфиль 2827-0094 ГОСТ 1513—77 



ГОСТ 1513—77 C.7 

Черт. 6 

Т а б л и ц а 7 
Р а з м е р ы в мм 

П р и м е ч а н и е . По заказу потребителя допускается изготовление надфи-
лей с постоянным сечением по b на длине 1/2 l. 

П р и м е р у с л о в н о г о о б о з н а ч е н и я трехгранного о д -
ностороннего надфиля с длиной рабочей части 80 мм, с насечкой^ 
№ 2: 

Надфиль 2827-0114 ГОСТ 1513—77 

Трехгранные односторонние надфили 



С 8 ГОСТ 1513-77 

Круглые надфили 

Черт. 7 

Т а б л и ц а 8 

Р а з м е р ы в мм 

П р и м е ч а н и е . По заказу потребителя допускается изготовление надфи­
лей с постоянным сечением по d на длине 1/2 l. 

П р и м е р у с л о в н о г о о б о з н а ч е н и я надфиля кругло­
го с длиной рабочей части 80 мм, с насечкой № 2: 

Надфиль 2828-0054 ГОСТ 1513—77 



ГОСТ 1513—77 С 9 

Полукруглые надфили 

Черт. 8 

Т а б л и ц а 9 
Р а з м е р ы в мм 

П р и м е ч а н и е . По заказу потребителя допускается изготовление надфи­
лей с постоянным сечением по b на длине 1/2 l. 

П р и м е р у с л о в н о г о о б о з н а ч е н и я надфиля полу­
круглого с длиной рабочей части 80 мм, с насечкой № 2: 

Надфиль 2828-0074 ГОСТ 1513—77 



С10 ГОСТ 1513-77 

Ромбические надфили 

Черт. 9 

Т а б л и ц а 10 

Р а з м е р ы в мм 

П р и м е р у с л о в н о г о о б о з н а ч е н и я надфиля ромби­
ческого с длиной рабочей части 80 мм, с насечкой № 2: 

Надфиль 2827-0134 ГОСТ 1513—77 



ГОСТ 1513—77 С.11 

Ножовочные надфили 

Черт. 10 

Т а б л и ц а 11 
Р а з м е р ы в мм 



С. 12 ГОСТ 1513—77 

П р и м е р у с л о в н о г о о б о з н а ч е н и я ножовочного 
надфиля с длиной рабочей части 80 мм, с насечкой № 2: 

Надфиль 2828-0094 ГОСТ 1513-77 

Овальные надфили 

Черт. 11 

Т а б л и ц а 12 

Р а з м е р ы в мм 



Р а з м е р ы в мм 

ГОСТ 1513—77 С. 13 

П р и м е ч а н и е . По заказу потребителя допускается изготовление надфи­
лей с постоянным сечением по b на длине 1/2 l. 

П р и м е р у с л о в н о г о о б о з н а ч е н и я надфиля оваль­
ного с длиной рабочей части 80 мм, с насечкой № 2: 

Надфиль 2828-0124 ГОСТ 1513—77 

Пазовые надфили 

* Размер для справок. 

Черт. 12 

Продолжение табл. 12 



С. 14 ГОСТ 1513—77 

Т а б л и ц а 13 

П р и м е р у с л о в н о г о о б о з н а ч е н и я надфиля пазово­
го с длиной рабочей части 80 мм, с насечкой № 2: 

Надфиль 2828-0143 ГОСТ 1513—77 

2.4, 2.5. (Измененная редакция, Изм. № 1, 2 ) . 

3. ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ 

3.1а. Надфили должны изготовляться в соответствии с требо­
ваниями настоящего стандарта по рабочим чертежам, утвержден­
ным в установленном порядке. 

(Введен дополнительно, Изм. № 2 ) . 
3.1. Надфили должны изготовляться из инструментальной ле­

гированной стали марки 13Х по ГОСТ 5950 или из углеродистой 
стали марок У12, У12А, У13, У13А по ГOCT 1435. 

(Измененная редакция, Изм. № 4) . 
3.2. Твердость и острота зубьев надфиля должны обеспечить 

сцепляемость с контрольной пластинкой из сталей марок 13Х, 
У12, У12А, У13, У13А. 

Твердость контрольной пластинки должна быть: 
для проверки надфилей, изготовленных из легированной ста­

л и — не менее 58 HRСэ, изготовленных из углеродистой стали ме-

Р а з м е р ы в мм 


