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1. Настоящий стандарт распространяется на гаечные метчики, пред­
назначенные для нарезания гаек с метрической резьбой по ГОСТ 24705 
и дюймовой резьбой по ОСТ НКТП 1260. 

Требования стандарта являются обязательными, кроме пп. 3, 4, 8, 
10. 

(Измененная редакция, Изм. № 3, 5). 
2. Конструкция и размеры метчиков должны соответствовать ука­

занным на черт. 1 и в табл. 1, 2. 
3. Для метчиков с номинальными диаметрами резьбы от 3 до 10 мм 

допускается диаметр хвостовика d2 выполнять: 
для мелких шагов — по размерам d1; 
для крупных шагов: для диаметров 3 и 7 мм не более d1+0,1 для 

диаметров 4; 5; 6; 8; 9; 10 мм не более d1+0,2 мм. 
(Измененная редакция, Изм. № 2). 
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Исполнение 1 
Для диаметров d до 5 мм 



Метчики для метрической резьбы 
мм 



Продолжение табл. 1 

мм 
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Продолжение табл. 1 

мм 

П р и м е ч а н и я : 
1. (Исключено, Изм. № 5). 
2. Для метчиков исполнения 2 левая часть обозначения устанавливается 2641, а правая часть соответ­

ствует обозначению метчиков исполнения 1. 
3. По требованию потребителя допускается изготовление метчиков: с обратными центрами для 

d < 12 мм, без квадрата для d<=5 мм, исполнения 1 и 2 с бесступенчатым хвостовиком. 

П р и м е р у с л о в н о г о о б о з н а ч е н и я метчика номинальным диаметром резьбы 
d=l6 мм, шагом Р=1,5 мм, длиной L=200 мм, класса точности 2, исполнения 1, правого: 

Метчик 2640-0189 - 2 ГОСТ 1604-71 
То же, левого: 

Метчик 2640-0190 - 2 ГОСТ 1604- 71 



Метчики для дюймовой резьбы 

Р а з м е р ы , мм 

Т а б л и ц а 2 



Продолжение табл. 2 

Р а з м е р ы , мм 

П р и м е ч а н и я : 
1. (Исключено, Изм. № 5). 
3. Для метчиков исполнения 2 левая часть обозначения устанавливается 2641, а правая часть соответ­

ствует обозначению метчиков исполнения 1. 

П р и м е р у с л о в н о г о о б о з н а ч е н и я метчика номинальным диаметром резьбы 
d
 = 3

/4", длиной L=200 мм, степени точности D, исполнения 1, правого: 
Метчик 2640-0549 - D ГОСТ 1604- 71 

То же, левого: 
Метчик 2640-0550 - D ГОСТ 1604- 71 

(Измененная редакция, Изм. № 2, 3, 4, 5). 
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4. Допускается изготовление метчиков диаметром до 4,5 мм — с 
цилиндрическим хвостовиком без квадрата и лыски. 

5. Размеры квадратов — по ГОСТ 9523, размеры лысок — по при­
ложению. 

(Измененная редакция, Изм. № 5). 
6. Размеры центровых отверстий формы А — по ГОСТ 14034. Мет­

чики диаметром до 8 мм допускается изготовлять с наружными цен­
трами. 

7. Допуски на резьбу метчиков: 
метрической резьбы по ГОСТ 16925, 
дюймовой резьбы по ГОСТ 7250. 
8. По требованию потребителя допускается изготовление метчиков 

с другими передним и задним углами. 
9. (Исключен. Изм. № 4). 
10. Число зубьев и размеры стружечных канавок указаны в прило­

жении 1 к ГОСТ 3266. 
11. Технические требования — по ГОСТ 3449. 


