
Конструкция и размеры 

Nut taps with staggered teeth for machining 
of stainless and heat-resisting steels. 

Design and dimensions 
окп 39 1366 

ГОСТ 

17929—72 

Дата введения 01.01.74 

1. Настоящий стандарт распространяется на гаечные метчики, 
предназначенные для нарезания метрической резьбы в гайках из 
нержавеющих и жаропрочных сталей. 

(Измененная редакция, Изм. № 2). 
2. Конструкция и размеры метчиков должны соответствовать 

указанным на черт. 1, 2 и в таблице. 

МЕТЧИКИ ГАЕЧНЫЕ 
С ШАХМАТНЫМ РАСПОЛОЖЕНИЕМ ЗУБЬЕВ 

ДЛЯ ОБРАБОТКИ НЕРЖАВЕЮЩИХ 
И ЖАРОПРОЧНЫХ СТАЛЕЙ 
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Схема вырезания зубьев метчиков 

Т р е х п е р ы е 

Зубья вырезать на всей длине рабочей части через зуб вдоль по нитке. 

Ч е т ы р е х п е р ы е 

Зубья вырезать на всей длине рабочей части через два зуба вдоль по нитке. 
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Продолжение 

м м 

П р и м е ч а н и я : 

1. Размеры, указанные в скобках, применять не рекомендуется. 

2. Для метчиков исполнения 2 левая часть обозначения устанавливается 2641, а правая часть соответствует 

обозначению метчиков исполнения 1. 

П р и м е р у с л о в н о г о о б о з н а ч е н и я метчика номинальным диаметром d=10 мм, ша­
гом Р=1 ,50 мм, класса точности 2, исполнения 1, правого: 

Метчик 2640-0679 2 ГОСТ 17929—72 
То же, левого: 

Метчик 2640-0680 2 ГОСТ 17929—72 
(Измененная редакция, Изм. № 1, 2, 3). 


